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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准使用重新起草法修改采用ISO16808:2014《金属材料 薄板和薄带 光学测量系统测定胀

形试验双轴应力-应变曲线的方法》。
本标准与ISO16808:2014相比,在结构上的调整是:删除了附录A,将后续附录重新排序。
本标准与ISO16808:2014相比存在技术差异,这些差异涉及的条款已通过在其外侧页边空白位

置的垂直单线(|)进行了标示,本标准与ISO16808:2014的技术差异及其原因如下:
———将第5章中的注改为正文,以引出规范性附录A(见第5章);
———增加了激光刻蚀的制样方法,并增加相应的注,以丰富网格类试样的加工方式,并提高散斑类

试样的试验成功率(见6.2.2);
———删除了“这个时间范围能达到试验过程较缓慢,应变速率可被接受且时间成本较为经济的目

的”(见ISO16808:2014的7.4);
———将原理有关定义坐标轴的描述移至7.6,便于标准使用者理解(见7.6,ISO16808:2014的第3

章);
———增加了“附录B中给出了一个计算曲率和应变的替代方案”,以引出附录B(见8.5);
———删除了试验报告中的实验室名称(见ISO16808:2014的第10章)。
本标准做了下列编辑性修改:
———在附录A中增加了在玻璃下进行标定的注释,提高标定成功率及光学测量系统精度(见附录

A,ISO16808:2014的附录B);
———修改了B.1,将r1_100″10mm 改为r1_100≤10mm,修正国际标准编辑性错误(见附录 B,

ISO16808:2014的附录C);
———在表C.1中增加 M标注,便于读者理解及使用。
本标准由中国钢铁工业协会提出。
本标准由全国钢标准化技术委员会(SAC/TC183)归口。
本标准起草单位:宝山钢铁股份有限公司、道姆光学科技(上海)有限公司、大连理工大学、深圳万测

试验设备有限公司、冶金工业信息标准研究院。
本标准主要起草人:张建伟、杨新、董莉、方健、何祝斌、侯慧宁、黄星。
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